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(54) Title: HYDROCOLLOID ADHESIVE MASS USEFUL FOR MEDICAL PURPOSES 
(54) Titrc: MASSE ADHESIVE HYDROCOLLOIDE UTILISABLE A DES FINS MEDICALES . 
(57) Abstract 

The invention concerns a novel hydrocolloid adhesive mass useful for medical purposes characterised in that said hydrocolloid adhesive 
mass comprises: a) 0.2 to 5 parts by weight of an ethoxylated sorbitan fatty acid ester, b) 20 to 50 parts by weight of a hydrocolloid; 
c) 32 to 120 parts by weight of an adhesive matrix consisting of one or several polymers selected among poly(styrene-olefin-styrene) 
sequenced copolymers, low molecular weight polyisobutylenes. high molecular weight polyisobutylenes, and one or several compounds 
selected among the sticky resins called tackifiers, plasticizers, polybutylenes, antioxidants, ethylene and vinyl acetate copolymers, butyl 
rubber and ethylene-propylene block copolymers; and d) 0 to 15 parts by weight of an acrylate copolymer with glass transition temperature 
lower than -20 °C. The invention also concerns the use of said hydrocolloid adhesive mass for producing bandages in particular for treating 
superficial, deep, chronic or acute surface dermoepidermal sores and for treating exsudative wounds and burns. 

(57) Abreg* 

La prdsente invention conceme une nouvelle masse adhesive hydrocolloYde utilisable a des fins mddicales caractdrisde en ce que 
ladite masse adhesive hydrocolloide comprend: a) 0,2 a 5 parties en poids d'un ester d'acide gras de sorbitan dthoxyld, b) 20 a 50 parties 
en poids d'un hydrocolloTde c) 32 a 120 parlies en poids d'une matrice adhesive constitute a partir d'un ou plusieurs polymeres choisis 
parmi les copolymeres sequencds poly(styrene-oldrine-styrene), les polyisobutylenes de bas poids moleculaire, les polyisobutylenes de haut 
poids moldculaire, les polyisobutylenes de haut poids moleculaire, et un ou plusieurs composes choisis parmi les resines poisseuscs dites 
tackifiantes les plastifiants, les polybutenes. les antioxydants, les copolymeres d'dthylene et d'acetate de vinyie, les caoutchoucs butyle 
et les copoiymeres blocs dthylene-propylene; et. d) 0 a 15 parties en poids d'un copolymere acrylate ayant une temperature de transition 
vitreuse inftrieure a -20 °C. Elle conceme dgalement l'utilisation de cette masse adhesive hydrocolloide pour la realisation de pansements 
notamment pour le traitement des lesions dermo-epidermiques superficielles. profondes, chroniques ou aigues et le traitement des plaies 
exsudatives et brfllures. 
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MASSE ADHESIVE HYDROCOLL01DE UTILI SABLE A DES FINS MEDICALES 



10 



Domaine de I'invention 

La presente invention a pour objet de nouvelles masses adhesives 
hydrocolloides presentant une absorption accrue lors des premieres heures 
d'utilisation. 

[.'invention concerne egalement Tutilisation de ces nouvelles masses 
adhesives hydrocolloides a des fins medicales dermatologiques ou 
cosmetologiques en particulier pour la realisation de pansements pour le 
traitement de I'ampoule, des plaies exsudatives, brulures et des lesions dermo- 
epidermiques superficielles, profondes, chroniques ou aigues. 

Le traitement des lesions dermo-epidermiques superficielles, profondes, 
chroniques ou aigues. des brulures et en particulier des plaies exsudatives est un 
probleme complexe auquel les pansements developpes au cours de ces demieres 
1 5 annees n'ont pas apporte de solutions totalement satisfaisantes. 

La perte de substances provoquee par une compression mecanique qui cree 
une tschemie tissulaire ou causee par les problemes d'origine vasculare 
(irrigation, pression etc.), par une blessure (ablation de tissus, chairs, etc.), un 
abces, une brulure est appelee de facon generate exsudation d'une plaie. Le 
20 phenomene d'exsudation correspond a Texcretion des liquides biologiques 
produits par la plaie tout au long du processus de cicatrisation. 

L'exsudation est d'origine sanguine, elle est controlee par les mediateurs 
de la reaction inflammatoire (vasodilatation et vasoconstriction) avec passage de 
ces liquides au travers des membranes vasculaires. Ces liquides vont alors inonder 
25 le lit de la plaie et consumer les elements favorables a la degradation des tissus 
sains peri-lesionnels avec en particulier des phenomenes de maceration et des 
risques de surinfection. 

Le role d'un pansement est d' absorber ces liquides, tout en maintenant au 
contact de la plaie un environnement humide favorable aux processus de 
30 cicatrisation. 

Le pansement optimal doit done etre capable d'absorber ces exsudats tout 
au long de la cicatrisation de la plaie. 

Suivant la gravite de la plaie, ce processus de cicatrisation peut s'etendre 
de quelques jours pour les plaies tres peu exsudatives a plusieurs mois. Ceci 
35 implique de renouveler ie pansement frequemment afin de maintenir son potentiel 
d' absorption et son efficacite. 
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A tin de limiter au maximum les renouvellements de pansements qui sont 
traumatisants pour le malade et pour la qualite de la cicatrisation (arrachage des 
tissus neoformes, saignements, douleur...) on utilise aujourd'hui des pansements 
dits « hydrocolloides » a base de masses adhesives hydrocolloides pour maintenir 
5 un potentiel d'absorption sur 2 a 4 jours. 

Ces masses adhesives hydrocolloides qualifies aussi d'hydrophiles sont 
formees principalement d'une matrice adhesive, constitute en general d'au moins 
un elastomere choisi parmi les polymeres tels que les polyisobutylenes ou des 
copolymers sequences poly(styrene-olefine-styrene), associes ou non a des agents 
10 permettant d'ameliorer 1 'adhesion tels que des resines poisseuses dites 
tackifiantes. des plastifiants tels que des polybutenes ou des huiles plastifiantes, 
ou a des agents permettant d'ameliorer la cohesion tels que des caoutchoucs butyle 
etc.... et d'un ou plusieurs hydrocolloides. 

De nombreuses masses adhesives hydrocolloides employees dans la 
15 realisation de tels pansements ont deja ete decrites. On peut ainsi citer par 
exemple le brevet US 3 972 328, les demandes de brevet suivantes : FR-A-2 495 
473. EP-A-130 061 et EP-A-302 536. 

Mais aucun de ces documents n'aborde un autre point important de 
Texsudation. son aspect cinetique au cours du temps. 
20 On sait en effet que le phenomene exsudatoire est toujours plus important 

au debut de la cicatrisation car c'est la qu'intervient la phase critique de la 
reaction inflammatoire. Cette reaction inflammatoire est la plus importante durant 
les 4 premieres heures. II est alors urgent de retablir Tequilibre hemostatique de la 
plaie. et done d'augmenter la capacite d'absorption durant les premieres heures. 
25 En effet, plus rapidement cet equilibre sera atteint moins la plaie liberera 
d'exsudats et plus le potentiel d'absorption du pansement sur plusieurs jours sera 
maintenu a un niveau eleve. On pourra ainsi espacer les renouvellements de 
pansements et eviter les inconvenients deja cites qui y sont lies. 

De meme a chaque renouvellement du pansement lors des soins, nettoyage 
30 et disinfection de la plaie et avant la pose d'un nouveau pansement, cette derniere 
se retrouve face a un environnement plus agressif (contact de Tair, pene 
d'humidite etc.). Ceci entraine a nouveau une reprise de la reaction 
inflammatoire qui va induire une augmentation des exsudats produits. D'ou la 
necessite dans ce cas aussi d'augmenter la capacite d'absorption durant les 
35 premieres heures. 
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Un pansement ideal devrait done etre adapte a la quantite mais aussi au 
debit d'exsudats produits. 

Pour adapter la capacite d'absorption au debit on pourrait penser 
augmenter la quantite d'hydrocolloide qui confere a ces masses adhesives leur 
5 propriete d'absorption. Mais si on incorpore trop de produits de ce type dans la 
masse adhesive ces demiers vont gonfler proportionnellement a leur concentration 
et alterer les proprietes physiques du pansement ce qui entraine une perte de 
cohesion et conduit au demantelement du pansement lors du retrait voire a sa 
perte. Cette solution ne saurait par consequent etre satisfaisante puisqu'on 
10 retrouve dans ce cas les problemes lies aux renouvellements et a la duree de vie du 
pansement. 

Buts de Tinvention 

Dans ces conditions, la presente invention a pour but de resoudre le 
15 nouveau probleme technique consistant en la foumiture d'une masse adhesive 
hydrocolloide d'une nouvelle composition qui presente une absorption elevee des 
les premieres heures sans diminution de ses proprietes de cohesion, d'adhesion et 
de maniabilite a moyen et long terme. 

20 Objets de Tinvention 

11 a ete decouvert, et ceci constitue le fondement de la presente invention, 
qu'il etait possible de resoudre ce probleme technique d'une facon entierement 
satisfaisante et simple de mise en oeuvre, en incorporant a une masse adhesive 
hydrocolloide traditionnelle un ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle, et de 
25 preference un monoester. 

Par ailleurs, il a ete constate que l'addition d'un ester d'acide gras de 
sorbitan ethoxyle a une masse adhesive hydrocolloide traditionnelle en particulier 
une masse adhesive comprenant un elastomere de type poly(styrene-isoprene- 
styrene), permet d'augmenter de facon significative la capacite de ladite masse a 

30 evacuer les liquides absorbes, par augmentation de la permeabilite a la vapeur 
d'eau. De ce fait, les nouvelles masses hydrocolloides conformes a Tinvention 
permettent de realiser des pansements susceptibles d'eliminer les liquides absorbes 
et, par consequent, de maintenir un equilibre absorption-eliminination et un 
environnement humide favorable a la cicatrisation. 

35 Ainsi, selon un premier aspect, la presente invention a generalement pour 

objet une masse adhesive hydrocolloide, constiruee d'un hydrocolloide et d'une 
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matrice adhesive auxquels som associes ou non un polymere acrylate ayant une 
temperature de transition vitreuse inferieure a - 20 °C, et d'un ester d'acide gras 
ethoxyle. 

Plus precisement la presente invention a pour objet une rnasse adhesive 
5 hydrocolloide notamment utilisable a des fins medicales, caracterisee en ce que 
ladite masse adhesive hydrocolloide comprend : 

(a) 0,2 a 5 parties en poids d'un ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle, 

(b) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloide, 

(c) 32 a 120 parties en poids d'une matrice adhesive constitute a partir d'un ou 
10 plusieurs polymeres choisis parmi les copolymeres sequences poly(styrene- 

olefine-styrene), les polyisobutylenes de bas poids moleculaire, les 
polyisobutylene de haut poids moleculaire. et un ou plusieurs composes 
choisis parmi les resines poisseuses dites tackifiantes, les plastifiants, les 
polybutenes, les antioxydants, les copolymeres d'£thylene et d'acetate de 
15 vinyle, les caoutchoucs butyle et les copolymeres blocs ethylene-propylene ; 

et. 

(d) 0 a 15 parties en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
transition vitreuse inferieure a - 20 °C. 

Par ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle on entend designer ici les esters 
20 d'acide gras (notamment les monoesters. triesters ou leurs melanges) de sorbitan 
ethoxyle ou chaque partie acide gras de Tester contient de 8 a 22 atomes de 
carbone et constitue une chaine lineaire ou ramifiee, de preference une chaine 
lineaire, saturee ou possedant un ou plusieurs sites d'insaturation olefinique 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera en particulier les esters 
25 d'acides gras de sorbitan ethoxyle que Ton designe sous le terme de polysorbate et 
qui correspondent aux monoesters et triesters d'acide gras de sorbitan ethoxyle 
tels que represented respectivement par les formules I et II ci-dessous dans 
lesquelles la somme w+ x+y+z peut prendre les valeurs 20, 5 ou 4 et R represente 
la partie carbonee de 1'acide gras qui contient de 7 a 21 atomes de carbone. 
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(1) (") 

On preferera ainsi parmi les monoesters de sorbitan ethoxyle de formule I 
5 ceux pour lesquels la somme w+x+y+z=20 comme par exemple le monolaurate de 
sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbate 20) le monopalmitate de sorbitan 
ethoxyle (appele aussi polysorbate 40), le monostearate de sorbitan ethoxyle 
(appele aussi polysorbate 60), le monooleate de sorbitan ethoxyle (appele aussi 
polysorbate 80), le monoisostearate de sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbate 
10 120). Parmi les monoesters de formule 1 pour lesquels w+x+y+z = 4 on preferera 
le monolaurate de sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbate 21) et le 
monostearate de sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbate 61) et enfin parmi 
ceux pour lesquels w+x+y+z=5, le monoleate de sorbitan ethoxyle (appele aussi 
polysorbate 81). 

15 De meme on preferera parmi les triesters de sorbitan ethoxyle de formule II 

ceux pour lesquels la somme w+x+y+z=20 comme par exemple le tristearate de 
sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbate 65) et le trioleate de sorbitan ethoxyle 
(appele aussi polysorbate 85). 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera tout particulierement le 
20 polysorbate 80 comme par exemple les produits commercialises par la societe 
SEPPIC sous les denominations respectives MONTANOX® 80 et MONT AN OX® 
80VG (lequel a une composition identique au precedent, mais dans ce cas la partie 
acide gras est d'origine vegetale). 

Selon un second aspect, la presente invention a pour objet Tutilisation de 
25 ces masses adhesives hydrocolloides pour la realisation de pansements notamment 
pour le traitement de Tampoule, des lesions dermo-epidermiques superficielles, 
profondes, chroniques ou aigues et le traitement des plaies exsudatives et brulures. 

Les matrices adhesives utilisables dans la realisation des masses adhesives 
hydrocolloides sont celles couramment employees par Thomme de metier. Elles 
30 sont formees d'au moins un elastomere choisi parmi les polymeres tels que les 
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polyisobutylenes ou des copolymeres sequences poly(styrene-olefme-styrene) 
comme par exemple poly(styrene-isoprene-styrene), poly(styrene-butadiene- 
styrene) ou poly(styrene-ethylene-butylene-styrene) associe ou non a des 
antioxydants, des agents permetttant d'ameliorer l'adhesion tels que des resines 
5 poisseuses dites « tackifiantes, des plastifiants tels que les polybutenes ou les 
huiles plastifiantes, ou a des agents permettant d'ameliorer la cohesion teis que 
des caoutchoucs butyle, etc... 

De telles compositions sont ainsi definies dans « Advances in Pressure 
Sensitive Adhesive Technology-2 » edite par Donatas Satas en avril 95 dans le 
10 chapitre 7 « Wound Dressings » page 158 a 171. 

L'on pourra aussi se reporter a cet egard aux documents de l'etat de la 
technique mentionnes precedemment pour les definitions de Tensemble des 
composes utilises dans ces formulations et leurs proportions respectives dans la 
matrice adhesive. 

15 Ainsi dans le cas d'une matrice adhesive a base d'elastomere de 

polyisobutylene, on utilisera des polyisobutylenes de bas poids moleculaire, de 
I'ordre de 40 000 a 80 000 daltons tels que les composes commercialises sous la 
denomination VISTANEX® par la societe EXXON CHEMICAL ou sous la 
denomination OPPANOL® par la societe BASF. 

20 On preferera en particulier les produits commercialises sous les 

denominations VISTANEX®LM-MS, VISTANEX®LM-MH, OPPANOL®B12 et 
OPPANOL®B15. 

Ces derniers pourront etre utilises seul ou en melange. 

Ces polyisobutylenes pourront si necessaire etre associes a des composes 

25 supplementaires pour ameiiorer les proprietes d'elasticite, de resistance ou de 
cohesion tels que des polyisobutylenes de haut poids moleculaire, de Tordre de 
400 000 a 2 000 000 daltons comme par exemple les produits commercialises par 
la societe EXXON CHEMICAL sous les denominations VISTANEX®L-80 ou 
VISTANEX®L-100, des copolymeres ethylene-acetate de vinyle, comme par 

30 exemple ceux commercialises sous la denomination ELVAX® par la societe 
DUPONT ou sous les denominations ULTRATHENE® et VYNATHENE® par la 
societe U.S.L Chemicals, des copolymeres blocs ethylene-propylene, comme par 
exemple ceux commercialises par la societe DUPONT sous la denomination 
NORDEL®. ou des caoutchoucs butyle comme par exemple ceux commercialises 

35 sous les denominations GRADE®065 ou GRADE®067 par la societe EXXON 
CHEMICAL. 
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On peut aussi incorporer dans ces matrices adhesives des plastifiants tels 
que des polybutenes comme par exemple ceux commercialises par la societe BP 
CHEMICALS sous la denomination NAPVIS®10. 

Les formulations de telles matrices adhesives seront realisees de facon 
5 classique par i'homme du metier de maniere a obtenir les proprietes adhesives et 
mecaniques souhaitees en adaptant la quantite de chaque compose. 

On pourra de meme ajouter a ces matrices adhesives a base de 
polyisobutylenes des copolymeres sequences du type poly(styrene-olefine- 
styrene). On utilisera alors de preference des poly(styrene-isoprene-styrene), 
10 comme par exemple les produits commercialises sous les denominations 
KRATON®D- 1 107 ou KRATON® 1 161 par la societe SHELL CHEMICALS ou le 
produit commercialise sous la denomination VECTOR® 4113 par la societe 
EXXON CHEMICAL, ou des poly(styrene-butadiene-styrene) comme par 
exemple le produit commercialise sous la denomination KRATON®D- 1 1 02 par la 
1 5 societe SHELL CHEMICALS. 

De telles formulations de matrices adhesives sont par exemple decrites 
dans la demande de brevet EP-A- 130061. 

De meme on pourra utiliser des matrices adhesives uniquement a base 
d'eiastomere du type copolymeres sequences poly(styrene-olefme-styrene), en 
20 particulier a base de poly(styrene-isoprene-styrene) ou poly(styrene-ethylene- 
butylene-styTene) que Ton associe pour obtenir les proprietes adhesives et 
cohesives souhaitees a des plastifiants, resines « tackifiantes », antioxydants etc... 

De telles formulations de matrices adhesives sont aussi parfaitement 
connues de riiomme de Pan. 
-5 Les copolymeres sequences du type styrene-olefine-styrene qui sont 

susceptibles d'etre utilises dans le cadre de la preparation de ces matrices 
adhesives sont ceux habituellement utilises par Phomme de l'art et Pon pourra se 
reporter a cet egard au document de Tetat de la technique mentionne 
precedemment. 

30 Les sequences olefines de ces copolymeres peuvent etre constitutes 

d'unites isoprene, butadiene ou ethylene-butylene, ethylene-propylene et leurs 
melanges. 

Dans le cadre de la presente invention, les copolymeres triblocs 
poly(styrene-isoprene-styrene) sont preferes. 
35 Par copolymere tribloc du type poly(styrene-isoprene-styrene) [en abrege : 

poly(SIS)] on emend ici un maieriau poly(SIS) ayant une teneur en styrene 
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comprise entre 14 et 52 % en poids par rapport au poids dudit poiy(SIS). Cettc 
expression couvre aussi des poly(SIS) contenant un melange de copolymers 
tribloc poly(SIS) et de copolymeres dibloc du type poly(styrene-isoprene). 

De tels produits bien connus de Thomme de Tart sont par exemple 
5 commercialises par les societes SHELL et EXXON CHEMICAL respectivement 
sous les denominations KJRATON®D et VECTOR®. 

Dans le cadre de la presente invention on prefere les copolymeres tribloc 
ayant une teneur en styrene comprise entre 14 et 30 % en poids par rapport au 
poids dudit poly(SIS). On preferera en particulier les produits commercialises 
10 respectivement sous les denominations VECTOR®4114 par la societe EXXON 
CHEMICAL et KRATON®D-l 1 1 ICS par la societe SHELL CHEMICALS. 

Parmi les resines tackifiantes qui conviennent pour realiser ces matrices 
adhesives, on peut memionner les resines generalement employees dans le 
domaine des adhesifs par 1'homme de Tan telles que les resines polyterpenes ou 
15 terpenes modifiees, les resines de colophane hydrogenee, les resines de colophane 
polymerisee. les resines d'esters de colophane, les resines hydrocarbonees, les 
melanges de resines aromatiques et aliphatiques etc... On preferera en particulier 
dans le cadre de la presente invention une resine de synthese formee de 
copolymeres en C5/C9 commercialisee par la societe GOOD YEAR sous la 
20 denomination WINGTACK®86. 

Par agents antioxydants on entend designer ici les composes couramment 
employes par 1'homme de Tart pour assurer la stabilite vis-a-vis de Poxygene. la 
chaleur, l'ozone et les rayonnemems ultra violets des composes utilises dans la 
formulation des matrices, en particulier les resines tackifiantes et les copolymeres 
25 sequences. On peut utiliser un ou plusieurs de ces agents antioxydants en 
association. 

On peut citer comme agents antioxydants appropries les antioxydants 
phenoliques comme par exemple les produits commercialises par la societe CIBA- 
GE1GY sous les denominations IRGANOX®1010, IRGANOX®565, IRGANOX® 

30 1076 et des antioxydants soufres comme par exemple le dibutyldithiocarbamate de 
zinc commercialise par la societe AKZO sous la denomination 
PERKACIT®ZDBC. 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera V association de 
HRGANOX®1010 et du PERKACIT®ZDBC. 

35 Tout type de plastifiant habituellement utilise par Thomme de Tart pour la 

preparation de matrice adhesive a base de copolymere sequence styrene-olefine- 
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styrene peut etre utilise dans le cadre de la presente invention. On preferera 
cependant utiliser des huiles plastifiantes. 

Par huile plastifiante on entend designer ici les huiles minerales ou 
vegetales couramment employees par rhomme de Tart pour plastifier les 
5 copolymeres sequences du type styrene-oiefine-styrene utilises dans la 
composition des matrices adhesives employees dans les masses adhesives 
hydrocolloides. 

Les huiles minerales generalement utilisees sont des melanges de 
composes de nature paraffinique, naphtenique ou aromatique dans des proportions 
10 variables. 

On peut citer ainsi comme exemple d'huiles plastifiantes les produits 
commercialises par la societe SHELL sous la denomination ONDINA* et 
R1SELLA® pour les melanges a base de composes naphteniques et paraffiniques 
ou sous la denomination CATENEX® pour les melanges a base de composes 
1 5 naphteniques, aromatiques et paraffiniques. 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera en particulier l'huile 
plastifiante minerale commercialisee sous la denomination ONDINA®68. 

Dans le cadre de la realisation des masses adhesives hydrocolloides selon 
rinvention. on entend ici par hydrocolloide les composes couramment utilises par 
20 rhomme de Tart, connus pour leur aptitude a absorber les liquides hydrophiles, en 
particulier l'eau et les transporter rapidement. Comme hydrocolloides appropries, 
on peut citer par exemple Talcool polyvinylique. la gelatine, la pectine. les 
alginates de sodium, les gommes vegetales narurelles telles que la gomme de 
caroube, la gomme de Karaya, la gomme guar, la gomme arabique..., les derives 
25 de cellulose tels que les hydroxyethylcelluloses, les hydroxypropylcelluloses, les 
carboxymethylcelluloses et leurs sels de metal alcalin, tel le sodium ou le calcium. 
On pourra utiliser ces hydrocolloides seuls ou en association. 

Dans le cadre de la presente invention on preferera les sels de metal alcalin 
de carboxymethylcellulose; en particulier la carboxymethylcellulose de sodium. 
30 Selon un mode de realisation actuellement prefere, la masse adhesive 

hydrocolloide contient en outre un polymere acrylate ayant une temperature de 
transition vitreuse (Tg) inferieure a - 20 °C. 

De tels composes d'acrylates sont des copolymeres formes a partir 
- soit d'au moins un monomere. choisi parmi 1'ensemble constirue par les esters 
35 alkyles de I'acide acrylique dans lesquels le groupe alkyle, lineaire ou ramifie, de 
Tester comprend 1 a 18 atomes de carbone de preference 4 a 10 atomes de 
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carbone, en particulier 4 a 8 atomes de carbone, comme par exemple les acrylates 
de methyle, d'ethyle, de n-propyle, de n-butyle, d'isobutyle, de n-hexyle, de 2- 
ethylhexyle, de n-octyle, d'isooctyle, de n-decyle et n-dodecyle, associe avec 
l'acide acrylique; 

5 - soit d'au moins un monomere. choisi parmi I'ensemble constitue par les esters 
alkyles de l'acide acrylique dans lesquels le groupe alkyle, lineaire ou ramifie, de 
Tester comprend 1 a 18 atomes de carbone de preference 4 a 10 atomes de 
carbone, en particulier 4 a 8 atomes de carbone, comme par exemple les acrylates 
de methyle, d'ethyle, de n-propyle, de n-butyle, d'isobutyle, de n-hexyle, de 2- 

10 ethylhexyle, de n-octyle, d'isooctyle, de n-decyle et n-dodecyle. 

Les pourcentages ou proponions respectifs de ces differents monomeres 
sont ajustes de facon a obtenir un copolymere ayant la temperature de transition 
vitreuse souhaitee c'est a dire inferieure a -20 °C. 

Dans le cadre de la presente invention, on utilisera de preference un 

15 copolymere contenani au moins un monomere, choisi parmi Tacrylate de n-butyle, 
l'acrylate de 2-ethylhexyle et Tacrylate d'isooctyle, copolymerise avec l'acide 
acrylique. 

On preferera tout particulierement les copolymeres contenant de 1 a 20 %, 
de preference 1 a 10 %, en poids d'acide acrylique, exprime par rapport au poids 
20 total de I'ensemble des monomeres. 

De tels composes d'acrylates peuvent aussi etre des homopolymeres dont 
le monomere constitutif est choisi dans Tensemble constirue par les esters alkyles 
de l'acide acrylique dans lesquels le groupe alkyle de Tester est soit un groupe 
alkyle lineaire qui comprend 2 a 12 atomes de carbone soit un groupe isobutyle, 2- 
25 ethylhexyle ou isooctyle. 

Parmi ces homopolymeres on preferera dans le cadre de la presente 
invention, le polyacrylate de n-butyle. 

Selon une caracteristique particuliere de I 1 invention, on choisira les 
produits bien connus de Thomme de Part pour etre utilisables dans un procede 
30 deduction sans solvant connu sous le nom de « hot-melt ». 

On peut ainsi citer par exemple les produits commercialises par la societe 
BASF sous les denominations suivantes: 

- ACRON AL®A 1 50F (homopolymere d'acrylate de n-butyle qui possede 
une temperature de transition vitreuse de -41 °C), 
35 - ACRONAL®DS3429 (copolymere d'acrylate de n-butyle, d'acrylate de 2- 

ethylhexyle et d'acide acrylique qui possede une temperature de transition vitreuse 
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de -31 °C) et ACRONAL <s> DS3458 (copolymere d'acrylate de n-butyle et d'acide 
acrylique qui possede une temperature de transition vitreuse de -39 °C.) 

On peui citer egalement le produit commercialise par la societe 
MONSANTO sous la denomination : 
5 - MODAFLOW® (copolymere d'acrylate d'ethyle et d'acrylate de 2- 

ethylhexyle). 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera tout paniculierement le 
polymere acrylate commercialise sous la denomination ACRONAL®DS3458. 

Selon un mode de realisation paniculierement prefere de la presente 
10 invention, pour les matrices adhesives uniquement a base de copolymeres 
sequences poly(st\Tene-olefine-styrene) on preconise une masse adhesive 
hydrocolloVde qui comprend : 

a) 10 a 35 parties en poids d'un copolymere tribloc poly(styrene-isoprene- 
sryrene), 

15 b) 20 a 50 parties en poids d'une resine tackifiante, 

c) 0,5 a 15 panies en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
transition vitreuse inferieure a - 20 °C, 

d) 2 a 25 panies en poids d'une huile plastifiante, 

e) 20 a 50 panies en poids d'un hydrocolloVde, 

20 0 0,1 a 2 panies en poids d'au moins un agent antioxydant, 
g) 0,2 a 5 panies en poids de monooleate de sorbitan ethoxyle. 

Selon un mode de realisation encore prefere, cette masse adhesive 
hydrophile comprend, pour un total de 100 panies en poids : 

a) 18 a 22, et de preference 17,7 panies en poids d'un copolymere tribloc 
25 poly(sryrene-isoprene-styrene), 

b) 20 a 35, et de preference 26,5 panies en poids d'une resine tackifiante, 

c) 3 a 8, et de preference 6,5 panies en poids d'un copolymere d'acrylate de n- 
butyle et d'acide acrylique qui presente une temperature de transition vitreuse 
de - 39 °C. 

30 d) 10 a 20. et de preference 12,4 parties en poids d'une huile plastifiante minerale, 
e) 25 a 40, et de preference 35,7 panies en poids de carboxymethylcellulose de 
sodium, 

0 0.3 a 0,8, et de preference 0,75 panies en poids d'un agent antioxydant 
phenolique, 

35 0,3 a 0,8, et de preference 0,35 panies en poids d'un agent antioxydant soufre, 
le diburyldithiocarbamate de zinc, et. 
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g) 0.2 a 3 et de preference 0,5 parties en poids de polysorbate 80. 

De meme, selon un mode de realisation particulierement prefere de 
['invention, pour les matrices adhesives a base de polyisobutylene, on preconise 
une masse adhesive hydrocolloide qui comprend : 
5 a) 5 a 20 parties en poids d'un copolymere (styrene-isoprene-sryrene) 

b) 25 a 50 parties en poids d'un polyisobutylene de bas poids moleculaire, 

c) 2 a 20 parties en poids d'un polybutene, 

d) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloide. 

e) 0.2 a 5 parties en poids d'un monooleate de sorbitan ethoxyle, 

10 f) 0,5 a 15 parties en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
transition vitreuse inferieure a - 20 °C 
g) 0.1 a 2 parties en poids d'au moins un antioxydant . 

La masse adhesive hydrocolloide selon V invention est utile pour toute 
application a des fins medicales dans laquelle il est necessaire d'absorber des les 

15 premieres heures des fluides ou des liquides. On peut ainsi citer la realisation de 
pansements et de bandages pour le traitement de I'ampoule, des lesions dermo- 
epidermiques superficielles, profondes, chroniques ou aigues, des plaies 
exsudatives, des brulures ainsi que la realisation de joints adhesifs employes en 
ostomies. 

20 Dans le cadre de ces applications divers produits a caractere 

dermatologique, cosmetologique, ou therapeutique peuvent etre ajoutes dans la 
formulation de la masse adhesive hydrocolloide comme par exemple des 
antifongiques, des anti-microbiens ou antibacteriens tels que la sulfadiazine 
argentique, des regulateurs de pH, des accelerateurs de cicatrisation, des 

25 vitamines, des extraits vegetaux, des oligo-elements, des anesthesiques locaux, 
des piegeurs d'odeur, du menthol, du salicylate de methyle, des hormones, des 
anti-inflammatoires, etc... 

Dans le cadre de la realisation d'un pansement pour le traitement de 
I'ampoule ou le traitement ou la protection des plaies, de differentes categories de 

30 lesions dermo-epidermiques, brulures et escarres, on realise une enduction de la 
masse adhesive hydrocolloide selon 1'invention sur un support adequat au 
grammage souhaite, selon les techniques connues de I'homme de Tart, suivant un 
procede en phase solvant ou de preference suivant un procede hot-melt, c'est a dire 
sans solvant, a une temperature comprise entre 1 10 et 160 °C. 
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Par commodite. dans ce qui suit les abreviations suivantes ont ete 
milisees : 

SIS : copolymere tribloc poly(styrene-isoprene-styrene) 

5 Exemple 1 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de 1'ordre de 130 °C on 
introduit successivement 12,4 kg de ONDINA®68 (huile minerale commercialisee 
par la societe SHELL), 17,7 kg de VECTOR®4114 (copolymere SIS 
commercialise par la societe DEXCO), 0,35 kg de PERKACIT®ZDBC (dibutyl 
10 dithiocarbamate de zinc, antioxydant commercialise par la societe AKZO) et 0,4 
kg d'lRGANOX^'lOlO (antioxydant commercialise par la societe CIBA-GEIGY). 
On malaxe le melange obtenu entre 120 et 140 °C durant environ 30 minutes. On 
ajoute ensuite 6,5 kg d'ACRONAL^DS 3458 (copolymere de butylacrylate et 
d'acide acrylique commercialise par la societe BASF) et on malaxe le melange 
15 obtenu toujours aux alentours de 130 °C durant 10 minutes. On ajoute alors 
26,5 kg de WINGTACK®86 (resine tackiftante commercialisee par la societe 
GOOD YEAR) et on malaxe toujours aux alentours de 130 °C durant 20 minutes. 
On introduit alors 0,45 kg de MONTANOX®80VG (polysorbate 80) et on malaxe 
15 minutes supplementaires a environ 130 °C. On introduit finalement 35,7 kg de 
20 BLANOSE®7H4XF (carboxymethylcellulose de sodium commercialise par la 
societe AQUALON) et on malaxe toujours a environ 130 °C durant 30 minutes 
supplementaires. 

On enduit le melange ainsi obtenu sur une pellicule de papier silicone a 
raison de 1000 g/m : a une temperature comprise entre 120 et 160 °C. On transfere 
25 Tenduction ainsi realisee sur un support final, de 30 urn d'epaisseur, en 
polyurethanne (realise a partir de polyurethanne commercialise sous la 
denomination UCECOAT® par la societe UCB). On decoupe alors des formes aux 
dimensions appropriees que Ton conditionne dans des sachets thermosoudables ou 
des blisters. 

30 

Exemple 2 

On procede de facon analogue a Texemple 1 mais dans ce cas on utilise 
une carboxymethylcellulose de sodium de granulomere differente. On remplace 
done ici 35.7 kg de BLANOSE®7H4XF par la meme quantite de 
35 BLANOSE®7H3XF (produit commercialise par la societe AQUALON). De plus, 
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dans cet exemple. on enduit sur une pellicule de papier silicone a raison de 
600 g/m : . 

Exemple 3 

5 On precede de tacon analogue a l'exemple 1 mais on utilise dans ce cas 

une autre carboxymethylcellulose de sodium aux proprietes d'absorption 
differentes. On remplace done ici 35,7 kg de BLANOSE®7H4XF par la meme 
quantite d'AQUASORB®A500 (produit commercialise par la societe 
AQUALON). De plus, dans cet exemple, on enduit sur une pellicule de papier 

10 silicone a raison de 400 g/rcT. 

Exemple 4 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de Tordre de 130 °C on 
introduit successivement 13.8 kg de ONDINA®68. 19.7 kg de VECTOR®4114, 

15 0.4 kg de PERKACIT®ZDBC et 0,4 kg d'IRGANOX®1010. On malaxe le 
melange obtenu toujours aux environs de 130 °C durant environ 30 minutes. On 
ajoute ensuite 29,5 kg de WINGTACK®86 et on malaxe toujours a environ 
130 °C durant 20 minutes. On introduit alors 0,5 kg de MONTANOX®80VG et 
on malaxe 15 minutes supplementaires a environ 130 °C. On introduit finalement 

20 35,7 kg de AQUASORB®A500 et on malaxe toujours a environ 130 °C durant 30 
minutes supplementaires. On enduit le melange ainsi obtenu sur une pellicule de 
papier silicone a raison de 1000 g/m 2 a une temperature comprise entre 120 et 
160°C On transfere l'enduction ainsi realisee sur un support final, de 30 urn 
d'epaisseur. en polyurethanne (realise a partir de polyurethanne commercialise 

25 sous la denomination UCECOAT® par la societe UCB). On decoupe alors des 
formes aux dimensions appropriees que Ton conditionne dans des sachets 
thermosoudables ou des blisters. 

Exemple 5 

30 On procede de facon analogue a P exemple 4 mais dans ce cas on utilise 

une autre carboxymethylcellulose de sodium. On remplace done ici 35,7 kg de 
AQUASORB®A500 par la meme quantite de BLANOSE®7H4XF . De plus , dans 
cet exemple. on enduit sur une pellicule de papier silicone a raison de 600 g/m". 
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Exemple 6 

On procede de facon analogue a P exemple 5 mais dans ce cas on utilise 
une carboxymethylcellulose de sodium de granulomere differente. On remplace 
done ici 35.7 g de BLANOSE®7H4XF par la meme quantite de 
5 BLANOSE®7H3XF. De plus, dans cet exemple, on enduit sur une pellicule de 
papier silicone a raison de 400 g/m 2 . 

Exemple 7 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de Tordre de 130 °C on 

10 introduit successivement 15,3 kg de VECT0R®4113 (copolymere SIS 
commercialise par la societe DEXCO), 39,4 kg de VISTANEX®LM-MH 
(polymere PIB de bas poids moleculaire commercialise par la societe EXXON 
CHEMICAL). 0.2 kg d*IRGANOX®1010 et 8,1 kg de NAPV1S®10 (polybutene 
commercialise par la societe BP CHEMICALS). On malaxe le melange obtenu a 

15 environ 140 °C pendant environ 40 minutes. On ajoute alors 6.5 kg de 
d'ACRONAL®DS 3458 et on malaxe le melange obtenu toujours vers 140 °C 
durant environ 10 minutes. On ajoute ensuite 0,5 kg de MONTANOX®80VG et 
on malaxe toujours a environ 140 °C durant 10 minutes. On introduit finalement 
30 kg de BLANOSE®7H4XF et on malaxe aux alentours de 140 °C durant 

20 environ 20 minutes supplementaires. 

On enduit le melange ainsi obtenu sur une pellicule de papier silicone a 
raison de 1000 g/m 2 a une temperature comprise entre 120 et 160 °C. On transfere 
Tenduction ainsi realisee sur un support final de 30 u.m d'epaisseur, en 
polyurethanne (realise a partir de polyurethanne commercialise sous la 

25 denomination UCECOAT® par la societe UCB). On decoupe alors des formes aux 
dimensions appropriees que Ton conditionne dans des sachets thermosoudables ou 
des blisters. 

Exemple 8 

30 Dans un malaxeur a bras en 2, a une temperature de I'ordre de 140 °C on 

introduit successivement 13,8 kg de ONDINA®68, 15,8 kg de VECTOR®4114, 
3,9 kg de V1STANEX®LM-MH, 0,4 kg de PERKACIT®ZDBC et 0,4 kg 
d'IRGANOX®1010. On malaxe le melange obtenu a environ 140 °C pendant 
environ 30 minutes. On introduit alors 29,5 kg de WINGTACK®86 et on malaxe 

35 toujours vers 140 °C durant environ 35 minutes supplementaires. On ajoute alors 
0.5 kg de MONTANOX®65 (polysorbate 65) et on malaxe a 140 °C environ 40 
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minutes. On introduit finalement 35.7 kg de BLANOSE 7H4XF et on malaxe aux 
alentours de 140 °C durant environ 45 minutes. On enduit le melange ainsi obtenu 
sur une pellicule de papier silicone a raison de 1000 g/m 2 a une temperature 
comprise entre 120 et 160 °C. On transfere Tenduction ainsi realisee sur un 
5 support final de 30 jam d'epaisseur, en polyurethanne (realise a panir de 
polyurethanne commercialise sous la denomination UCECOAT® par la societe 
UCB). On decoupe alors des formes aux dimensions appropriees que Ton 
conditionne dans des sachets thermosoudables ou des blisters. 

10 Exemple 9 

On procede de fapon analogue a Texemple 1 mais dans ce cas on utilise 
0,35 kg d'lRGANOX^lOlO et 0,5 kg d'un autre ester de sorbitan ethoxyle le 
MONTANOX®65 (polysorbate 65). 

15 Exemple 10 

On procede de facon analogue a Texemple 9 mais on utilise dans ce cas le 
MONTANOX®60 (polysorbate 60). 

Exemple 1 1 

20 On procede de facon analogue a Texemple 9 mais on utilise dans ce cas le 

TWEEN^Sl (polysorbate 81). 

Exemple 12 

On procede de facon analogue a Texemple 1 mais dans ce cas on utilise 
25 14,1 kg de CATENEX®N945 (huile minerale commercialisee par la societe 
SHELL), 19.6 kg de VECTOR®4114, 0,4 kg de PERKACIT®ZDBC, 0,4 kg 
d'IRGANOX®1010, 4,9 kg d'ACRONAL®DS3458, 29,7 kg de WINGTACK®86, 
1 kg de MONTANOX®80VG et 30 kg de BLANOSE®7H4XF. On enduit de la 
meme facon a raison de 6000 g/m 2 et on transfere Tenduction ainsi realisee sur un 
30 support final de 30 urn d'epaisseur, en polyurethanne commercialise sous la 
denomination LASSO 687 par la societe Smith et Nephew. 

Exemple 13 

On procede de fa^on identique a Texemple 12 mais dans ce cas on utilise 
35 la meme quantite 1 kg d'un autre ester de sorbitan ethoxyle le MONTANOX 65 
(polysorbate 65). 
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Exemole 14 

On procede de facon identique a l'exemple 1 mais dans ce cas on utilise 
une quantite plus faible 0.1 kg de MONTANOX®80VG. On utilise done 12,4 kg 
de ONDINA*68, 17,8 kg de VECTOR®4114, 0,35 kg de PERKACIT^ZDBC, 
5 0.35 kg d'lRGANOX^lOlO. 6.6 kg d'ACRONAL^DS 3458, 26,6 kg de 
WINGTACK ,S> 86. 0,1 kg de MONTANOX®80VG et 35,8 kg de 
BLANOSE®7H4XF. 

Exemple comparatif 1 

10 Dans un maiaxeur a bras en Z, a une temperature de Pordre de 130 °C on 

introduit successivement 12.5 kg de ONDINA®68, 17,8 kg de VECT0R®4114, 
0.35 kg de PERKACIT^ZDBC et 0.35 kg d'IRGANOX®l010. On malaxe le 
melange obtenu a 130 °C durant 35 minutes. On ajoute ensuite 6,5 kg 
d'ACRONAL®DS 3458 et on malaxe le melange obtenu toujours a 130 °C durant 

15 10 minutes. On introduit alors 26.7 kg de WINGTACK®86 et on malaxe toujours 
a 130 °C durant 20 minutes supptementaires. On introduit finalement 35,7 kg de 
BLANOSE®7H4XF et on malaxe encore durant 25 minutes. On enduit ie melange 
ainsi obtenu sur une pellicule de papier silicone a raison de 1000 g/m : a une 
temperature comprise entre 120 et 160 °C. On transfere Tenduction ainsi realisee 

20 sur un support final, de 30 \xm d'epaisseur, en polyurethanne (realise a panir de 
polyurethanne commercialise sous la denomination UCECOAT® par la societe 
UCB). On decoupe alors des formes aux dimensions appropriees que Ton 
conditionne dans des sachets thermosoudables ou des blisters. 

25 Exemple comparatif 2 

On procede de facon analogue a l'exemple comparatif 1 mais on utilise 
dans ce cas une carboxymethylcellulose de sodium de granulometrie differente. 
On remplace done ici 35,7 kg de BLANOSE (Sl 7H4XF par la meme quantite de 
BLANOSE®7H3XF. De plus, dans cet exemple, on enduit sur une pellicule de 

30 papier silicone a raison de 600 g/m : . 

Exemple comparatif 3 

On procede de facon analogue a l'exemple comparatif 1 mais dans ce cas 
on utilise une autre carboxymethylcellulose de sodium aux proprietes d'absorption 
35 differentes. On remplace done ici 35,7 kg de BLANOSE®7H4XF par la meme 
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quantite de AQUASORB ®A500. De plus, dans cet exempie, on enduit sur une 
pellicule de papier silicone a raison de 400 g/m". 

Exemple comparaiif 4 

5 Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de l'ordre de 130 °C on 

imroduit successivement 13,9 kg de ONDINA®68, 19,8 kg de VECTOR®41i4, 
0.4 kg de PERKACIT®ZDBC ET 0,4 kg d'IRGANOX®1010. On malaxe le 
melange obtenu a 130 °C durant 35 minutes. On introduit alors 29,8 kg de 
WINGTACK.®86 et on malaxe toujours a 130 °C durant 20 minutes 

10 supplemental. On ajoute finalement 35,7 kg d'AQUASORB®A500 et on 
malaxe encore durant 25 minutes. On enduit le melange ainsi obtenu sur une 
pellicule de papier silicone a raison de 1000 g/m" a une temperature comprise 
entre 120 et 160 °C. On transfere l'enduction ainsi realisee sur un support final de 
30 }im d'epaisseur, a base de polyurethanne UCECOAT® identique a celui de 

15 Texemple 4. On decoupe alors des formes aux dimensions appropriees que Ton 
conditionne dans des sachets thermosoudables ou des blisters. 

Exemple comparatif 5 

On precede de facon analogue a Texemple comparatif 4 mais on emploie 
20 dans ce cas une autre carboxymethylcellulose de sodium. On remplace 
l'AQUASORB®A500 par la meme quantite de BLANOSE®7H4XF. On enduit 
dans ce cas a 600 g/m 2 . 

Exemple comparatif 6 

25 On procede de facon analogue a Texemple comparatif 5 mais on emploie 

dans ce cas une carboxymethylcellulose de sodium de granulomere differente. 
On remplace le BLANOSE®7H4XF par la meme quantite de BLANOSE®7H3XF. 
De plus on enduit dans ce cas a 400 g/m 2 . 

30 Exemple comparatif 7 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de l'ordre de 130 °C on 
introduit successivement 15,4 kg de VECTOR®4113, 39,7 kg de 
VISTANEX®LM-MH, 0,2 kg d'IRGANOX®1010, et 8,2 kg de NAPVIS®10, on 
malaxe le melange obtenu a environ 140 °C pendant environ 40 minutes. On 

35 ajoute alors 6.5 kg d'ACRONAL®DS 3458 et on malaxe le melange obtenu 
toujours vers 140 °C durant environ 10 minutes. On introduit finalement 30 kg de 
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BLANOSE®7H4XF et on malaxe aux alentours de 140 °C durant environ 
20 minutes supplementaires. On enduit le melange ainsi obtenu sur une pellicule 
de papier silicone a raison de 1000 g/m 2 a une temperature comprise entre 120 et 
i60°C. On transfere Penduction ainsi realisee sur un support final, de 30 um 
5 d'epaisseur, en polyurethanne (realise a partir de polyurethanne commercialise 
sous la denomination UCECOAT® par la societe UCB). On decoupe alors des 
formes aux dimensions appropriees que Ton conditionne dans des sachets 
thermosoudables ou des blisters. 

10 Exemple comparatif 8 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de Tordre de 140 °C on 
introduit sucessivemem 13,95 kg de ONDINA®68, 15,8 kg de VECTOR®4 1 14, 
3.95 kg de VISTANEX®LM-MH, 0,4 kg de PERKACIT®ZDBC et 0.4 kg 
d'IRGANOX®l010. On malaxe le melange obtenu a environ 140 °C pendant 

15 environ 30 minutes. On introduit alors 29,8 kg de WINGTACK®86 et on malaxe 
toujours a 140 °C durant environ 35 minutes supplementaires. On introduit 
finalement 35,7 kg de BLANOSE®7H4XF et on malaxe aux alentours de 140 °C 
durant encore 45 minutes. On enduit le melange ainsi obtenu sur une pellicule de 
papier silicone a raison de 1000 g/m 2 a une temperature comprise entre 120 et 

20 160 °C. On transfere Tenduction ainsi realisee sur un support final de 30 urn 
d'epaisseur, en polyurethanne (realise a partir de polyurethanne commercialise 
sous la denomination UCECOAT® par la societe UCB). On decoupe alors des 
formes aux dimensions appropriees que Ton conditionne dans des sachets 
thermosoudables ou des blisters. 

25 

Exemple comparatif 9 

On procede de facon analogue a Texemple comparatif 1 mais on utilise 
dans ce cas des quantites differentes en particulier de BLANOSE®7H4XF et 
d'ACRONAL®DS 3458, une autre huile minerale le CATENEX®N945 et un autre 

30 support. On emploie done 14,3 kg de CATENEX®N945, 19,8 kg de 
VECTOR®4114, 0,4 kg de PERKACIT®ZDBC, 0,4 kg d'IRGANOX®1010, 
4.9 kg d'ACRONAL®DS 3458, 30,2 kg de WINGTACK®86 et 30 kg de 
BLANOSE®7H4XF. On enduit de la meme facon entre 120 et 160 °C le melange 
obtenu sur une pellicule de papier silicone a raison de 600 g/m 2 . On transfere 

35 Tenduction ainsi realisee sur un support final, de 30 pm d'epaisseur, en 
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polyurethanne commercialise sous la denomination LASSO 687 par la societe 
Smith et Nephew. 

Essais 

5 Afin de mettre en evidence P augmentation de la capacite d'absorption des 

masses adhesives hydrocolloides selon Pinvention des la premiere heure on a 
realise des mesures d'absorption avec differents echantillons obtenus a partir des 
exemples 1 a 14. On a ainsi pour chaque exemple n la valeur d'absorption a une 
heure A(EXn). 

10 Dans un but comparatif on a determine de la meme facon l'absorption de 

masses adhesives hydrocolloides identiques mais sans incorporation d'un ester 
d'acide eras de sorbitan ethoxyle a panir d'echantillons correspondants aux 
exemples comparatifs I a 9. On a ainsi pour chaque exemple comparatif n la 
valeur d'absorption a une heure A(ECn). 
15 Ces mesures ont ete effectuees suivant le protocole suivant : 

On utilise un echantillon, realise comme decrit dans les exemples 1 a 14 et 
les exemples comparatifs 1 a 9, forme du support final, de la masse adhesive 
hydrocolloide et de la pellicule de papier silicone qui sert de protecteur pelable, 
que Ton decoupe de facon a obtenir un ruban adhesif. Pour realiser la mesure on 
20 utilise une cellule de mesure constitute d'un cylindre en aluminium sur lequel on 
depose un echantillon de ruban adhesif a tester et sur lequel on vient ensuite fixer 
un support qui permet de bien solidariser Pensemble cylindre-echantillon. La 
partie peripherique de ce support comporte un joint silicone sur lequel s'adhesive 
par pression la section peripherique de Pechantillon. 
25 La mesure d'absorption s'effectue par differences de pesees de I'ensemble 

support-ruban adhesif-cylindre avant et apres mise en contact de Pechantillon avec 
un liquide de reference durant une duree determinee, ici une heure. 

Dans les tests suivants le liquide de reference est une solution de dextran 
D4876 (commercialise par la societe Sigma) a 60 g par litres dans une solution de 
30 chlorure de sodium 0, 1 5 molaire. 

Les mesures sont realisees suivant les etapes suivantes : 

■ on decoupe un echantillon (ici par exemple de 16 cm 2 ) du ruban adhesif a tester 
et on enleve le film protecteur. 

■ on incorpore Pechantillon dans la cellule de mesure comme decrit ci-dessus 
35 ■ I'ensemble ainsi obtenu est pese ; soit Po le poids obtenu 
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■ on introduit alors 20 mi du liquide de reference precedemment prepare dans le 
cylindre 

■ on laisse Tensemble en contact a 23 °C pendant 1 heure 

■ a Tissue d'une heure on pese a nouveau, apres elimination de la solution non 
5 absorbee, r ensemble support-echantillon-cylindre, soit Pj le poids obtenu 

■ on calcule le pouvoir absorbant qui correspond a 1'absorption surfacique grace 
a la formule : Absorption =4(P|-P 0 )/tcD 2 ou D represente le diametre du 
cylindre soit ici 0,0357 m. 

D'ou P absorption exprimee en g/m" est definie ici par : 
10 Absorption = (P]-P 0 )10 3 . 

Pour chaque test on realise au moins 5 essais. 
Le pouvoir absorbant obtenu est la moyenne de ces differents essais. 
A partir de ces valeurs d'absorption on calcule la difference d'absorption 
entre les valeurs des formulations selon V invention A(EXn) et les valeurs des 
15 formulations correspondantes sans ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle A(ECn). 
D, exprime en pourcentage, represente Taugmentation obtenue par rapport a 
Techantillon sans ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle. 

A(EXn) - A(ECn) 

20 D= xlOO 

A(ECn) 



Les resultats obtenus ont ete consignes dans les tableaux I, II et III. 
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L'analyse des resultats regroupes dans le tableau I illustre parfaitement 
Taction favorable du polysorbate 80 ou du polysorbate 65 dans le cas de Texemple 
8 sur raugmentation de la capacite d'absorption des la premiere heure des masses 
adhesives hydrocolloides selon T invention. 
5 On constate ainsi a la lecture de ce tableau que Ton a une difference 

imponante du pourcentage d'absorption a une heure des masses adhesives 
hydrocolloides selon T invention par rapport a des masses adhesives 
hydrocollo'ides sans polysorbate 80 puisque Ton a une augmentation D de Tordre 
de 17 a 30 % et qui atteint meme 42 % dans le cas de Texemple 6. 
!0 On remarque aussi que Ton retrouve cette augmentation pour tous les 

grammages testes 1000, 600 et 400 g/m 2 . 

De meme si on fait varier la nature de la carboxymethylcellulose de 
sodium, granulomere differente entre les exemples I, 5, 7, 8 et les exemples 2, 6 
ou potentiel absorbant different de !a carboxymethylcellulose (exemple 3 et 4) on 
15 conserve toujours ('augmentation de Tabsorption a une heure. 

On constate aussi une augmentation de Tabsorption pour des taux de 
carboxymethylcellulose differents dans la masse adhesive hydrocollo'ide. II est 
ainsi de 35,7 % dans les exemples 1 a 6 et 8 et de 30 % dans Texemple 7. 

On retrouve aussi ce phenomene quelle que soit la nature de masse 
20 adhesive hydrocollo'ide. On a ainsi des resultats comparables quelle que soit la 
carboxymethylcellulose de sodium utilisee ou le grammage obtenu pour une 
masse adhesive hydrocollo'ide composee a panir de copolymere poly(styrene- 
isoprene-styrene), resine tackifiante et plastifiant avec un copolymere acrylate 
ayant une temperature de transition vitreuse inferieure a - 20 °C (exemples 1, 2 et 
25 3) ou sans ce dernier (exemples 4, 5, 6 et 8). L'absence de ce compose ne modifie 
done pas les resultats et l'augmentation de la capacite d'absorption des la premiere 
heure due a Tester de sorbitan ethoxyle. 

De meme on retrouve des resultats identiques avec une matrice adhesive a 
base de polyisobutylene de bas poids moleculaire et de copolymere sequence 
30 poly(styrene-isoprene-styrene). Ainsi dans Texemple 7, dont la matrice adhesive 
comprend 39,4 % de polyisobutylene, 15,3 % de copolymere sequence 
poly(styrene-isoprene-styrene) et 8,1 % de polybutylene on a des la premiere heure 
une augmentation du pouvoir d'absorption par rapport a une masse adhesive 
hydrocolloide identique sans polysorbate 80 de 17,3 %. 
35 De meme on a un resultat analogue dans Texemple 8 avec une matrice 

adhesive de nature differente a base de 3,95 % de polyisobutylene. 15.8 % de 
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copolymere sequence poly(styrene-isoprene-styrene) et sans polyisobutylene mais 
avec une huile minerale. 

L'analyse des resultats regroupes dans le tableau II illustre Taction 
favorable de divers esters de sorbitan ethoxyle sur Taugmentation de la capacite 
5 d'absorption des la premiere heure des masses adhesives hydrocolloi'des selon 
T invention. 

On constate aussi a la lecture de ce tableau que cette augmentation est de 
Tordre de 15 a 20 % quelle que soit la nature de Tester utilise (stearate avec les 
polysorbates 60 et 65 ou oleate avec les polysorbates 80 et 81), le nombre d'unites 
10 w+x+y=z ethoxylees utilisees (5 avec le polysorbate 81 et 20 avec les polysorbates 
65. 60 et 80) et le nombre d'esters presents (mono ester avec le polysorbate 60 et 
triesters avec le polysorbate 65). 

Les resultats regroupes dans le tableau III illustrent Taction sur 
Taugmentation de Tabsorption a 1 heure avec differentes concentrations d'esters 
15 de sorbitan ethoxyle. On peut ainsi remarquer que le polysorbate 65 (exemple 13) 
et le polysorbate 80 (exemple 12), utilises avec un taux de carboxymethylcellulose 
plus faible que dans le tableau II (30 % au lieu de 35,7 %) et presents dans ce cas a 
un taux de 1 % au lieu de 0,5 % dans le tableau II, augmente Tabsorption de facon 
significative de Tordre de 40 % par rapport a un produit (exemple comparatif 9) 
20 sans polysorbate. 

L'exemple 14 qui ne contient que 0,1 % de polysorbate 80 presente une 
capacite d'absorption accrue de 14 %. Une fois de plus on retrouve des resultats 
positifs quelque soit le grammage ( 1000 g/m : dans Texemple 14 et 600 g/m" dans 
les exemples 12 et 13). 
25 On constate aussi au vu de ces resultats que les polysorbates permettent 

d'augmenter la capacite d'absorption des la premiere heure a des proportions tres 
faibles puisqu'ils sont efficaces a 0,5 % dans les exemples lallet meme a 0,1 % 
dans Texemple 14. Ceci est un element essentiel permettant de realiser un 
pansement optimal sans deteriorer les proprietes physiques (adhesion-cohesion- 
30 integrite-elasticite). 

On evite ainsi les problemes de compatibility qui peuvent se poser avec les 
autres composes de la masse adhesive hydrocolloide. On obtient ainsi aisement un 
produit homogene, d'aspect correct et stable dans le temps. 

Un autre avantage non negiigeable de ces polysorbates est que ces 
35 composes sont deja utilises dans de nombreux secteurs industries comme la 
pharmacie. la cosmetique ou Talimentation humaine et animale dans lesquels on a 
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demontre leur innocuite. leur stabilite, leur biodegradabilite et leur absence 
d'ecotoxicite. 

Leur utilisation dans la realisation de pansements ne pose done pas de 
problemes de validation pharmaceutique car ils ne presentent aucun danger 
5 particulier. 

En conclusion, toutes ces constatations et remarques demontrent de facon 
indeniable que ['addition d'esters de sorbitan ethoxyle tel le polysorbate 80 permet 
d'augmenter le pouvoir d'absorption des masses adhesives hydrocolloides des les 
premieres heures et les consequences positives qui en resultent pour la realisation 
10 de pansements pour le traitement des plaies, escarres, brulures et lesions dermo- 
epidermiques superficielles, chroniques, profondes ou aigues. 
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REVENDICATIONS 
1. Masse adhesive hydrocolloide notammem utilisable a des fins 
medicates caracterisee en ce qu'elle comprend : 

a) 0,2 a 5 parties en poids d'un ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle, 
5 b) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloide 

c) 32 a 120 parties en poids d'une matrice adhesive constitute a partir d'un ou 
plusieurs polymeres choisis parmi les copolymeres sequences poly(styrene- 
olefine-styrene), les polyisobutylenes de bas poids moleculaire, les 
polyisobutylene de haut poids moleculaire, et un ou plusieurs composes 

10 choisis parmi les resines poisseuses dites tackifiantes, les plastifiants, les 

polybutenes, les antioxydants, les copolymeres d'ethylene et d'acetate de 
vinyle, les caoutchoucs butyle et les copolymeres blocs ethylene-propylene ; 
et, 

d) 0 a 15 parties en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
15 transition vitreuse inferieure a - 20 °C. 

2. Masse hydrocolloide selon la revendication 1, caracterisee en ce 
qu'elle comprend : 

a) 0,2 a 5 parties en poids d'un ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle, 
20 b) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloide 

c) 32 a 120 parties en poids d'une matrice adhesive constitute a partir d'un ou 
plusieurs polymeres choisis parmi les copolymeres sequences poly(styrene- 
olefine-styrene), les polyisobutylenes de bas poids moleculaire, les 
polyisobutylene de haut poids moleculaire, et un ou plusieurs composes 

25 choisis parmi les resines poisseuses dites tackifiantes, les plastifiants, les 

polybutenes, les antioxydants, les copolymeres d'ethylene et d'acetate de 
vinyle, les caoutchoucs butyle et les copolymeres blocs ethylene-propylene ; 
et, 

d) 0,5 a 15 parties en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
30 transition vitreuse inferieure a - 20 °C. 

3. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que Tester d'acide gras de sorbitan ethoxyle est choisi dans le 
groupe consume par le polysorbate 20, le polysorbate 21, le polysorbate 40, le 
35 polysorbate 60, le polysorbate 61, le polysorbate 65, le polysorbate 80, le 
polysorbate 81, le polysorbate 85 et le polysorbate 120. 
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4. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication I ou 2, 
caracterisee en ce que Tester d'acide gras de sorbitan ethoxyle est un monoester de 
sorbitan ethoxyle, de preference le polysorbate 80. 

5 5. Masse adhesive hydrocolloide selon Tune des revendications 2 a 4, 

caracterisee en ce que le polymere acrylate ayant une temperature de transition 
vitreuse inferieure a - 20 °C est un copolymere forme a panir d'au moins un 
monomere, choisi dans ['ensemble constitue par les esters alkyles de Pacide 
acrylique dans lesquels le groupe alkyle, Iineaire ou ramifie, de Tester comprend 1 

10 a 18 atomes de carbone de preference 4 a 10 atomes de carbone, en particulier 4 a 
8 atomes de carbone, comme par exemple les acrylates de methyle, d'ethyle, de n- 
propyle. de n-butyle. d'isobutyle, de n-hexyle, de 2-ethylhexyle, de n-octyle, 
d'isooctyle, de n-decyle et n-dodecyle, copolymerise avec Pacide acrylique. 

15 6. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication 5, caracterisee 

en ce que le copolymere acrylate precite est un copolymere forme a panir d'au 
moins un monomere, choisi dans P ensemble constitue par I'acrylate de n-butyle, 
I'acrylate de 2-ethylhexyle et I'acrylate d'isooctyle, copolymerise avec Pacide 
acrylique et de preference un copolymere de n-butylacrylate et d'acide acrylique 

20 ayant une temperature de transition vitreuse de -39 °C ou de n-butylacrylate, 2- 
ethylhexyle acrylate et d'acide acrylique ayant une temperature de transition 
vitreuse de -31 °C. 

7. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendication 6, caracterisee 
25 en ce que le copolymere acrylate precite comprend de 1 a 20 %, de preference 1 a 

10 %, en poids d'acide acrylique exprime par rapport au poids total de Tensemble 
des monomeres. 

8. Masse adhesive hydrocolloide selon Tune des revendications 2 a 4 
30 caracterisee en ce que le polymere acrylate ayant une temperature de transition 

vitreuse inferieure a - 20 °C est un copolymere forme a partir d'au moins deux 
monomeres, choisis dans Tensemble constitue par les esters alkyles de Pacide 
acrylique dans lesquels le groupe alkyle, Iineaire ou ramifie, de Pester comprend 1 
a 18 atomes de carbone, de preference 4 a 10 atomes de carbone. en particulier 4 a 
35 8 atomes de carbone, comme par exemple les acrylates de methyle, d'ethyle, de n- 
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propyle, de n-butyle, d'isobutyle, de n-hexyle, de 2-ethylhexyle, de n-octyle, 
d'isooctyle. de n-decyle et n-dodecyle. 

9. Masse adhesive hydrocolloide selon Tune des revendications 2 a 4, 
5 caracterisee en ce que le polymere acrylate ayant une temperature de transition 
vitreuse inferieure a -20 °C est un homopolymere dont le monomere constirutif est 
choisi dans I'ensemble consume par les esters alkyles de l'acide acrylique dans 
lesquels le groupe alkyle de Pester est soit un groupe atkyle lineaire qui comprend 
2 a 12 atomes de carbone, soit un groupe isobutyle, 2-ethylhexyle ou isooctyle et 
10 de preference un homopolymere d'acrylate de n-butyle ayant une temperature de 
transition vitreuse de -41 °C. 

10. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication 1,3 ou 4, 
caracterisee en ce qu'elle comprend : 
15 a) 0,2 a 5 parties en poids d'un ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle. 

b) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloide 

c) 32 a 120 parties en poids d'une matrice adhesive constitute a panir d'un ou 
plusieurs polymeres choisis parmi les copolymeres sequences poly(styrene- 
olefine-styrene), les polyisobutylenes de bas poids moleculaire, les 

20 polyisobutylene de haut poids moleculaire, et un ou plusieurs composes choisis 
parmi les resines poisseuses dites tackifiantes, les plastifiants, les polybutenes, 
les antioxydants. les copolymeres d'ethylene et d'acetate de vinyle. les 
caoutchoucs buryle et les copolymeres blocs ethylene-propylene. 

25 11. Masse adhesive hydrocolloide selon Tune des revendications 1 a 10 

caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloide 
est constitute de 

- 10 a 35 parties en poids d'un copolymere sequence poly(styrene-o!efine- 
sryrene), en particulier poly(styrene-isoprene-styrene) 

30 - 2 a 25 parties en poids d'un plastifiant, notamment une huile plastifiante 

- 0,1 a 2 parties en poids d'au moins un antioxydant 

- 20 a 50 parties en poids d'une resine tackifiante 

12. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication 11, 
35 caracterisee en ce que le plastifiant precite est une huile plastifiante minerale et de 
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preference une huile constitute de composes naphteniques, paraffiniques et 
aromatiques. 

13. Masse adhesive hydrocolloide selon Tune des revendications 1 a 10 
5 caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloide 

comprend un ou plusieurs polyisobutylenes de bas poids moleculaire compris 
entre 40 000 et 80 000 daltons. 

14. Masse adhesive hydrocolloide selon Tune des revendication I a 10, 
10 caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloide 

comprend au moins un polyisobutylene de bas poids moleculaire et au moins un 
compose choisi parmi les polyisobutylenes de haut poids moleculaire, les 
polybutenes, les caoutchoucs butyle, les copolymeres d'ethylene et d'acetate de 
vinyle. les copolymeres blocs ethylene-propylene, et les copolymeres sequences 
15 poly(styrene-isoprene-styrene) ou poly(styrene-butadiene-styrene). 

15. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication 14, 
caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloide 
comprend au moins un polyisobutylene de bas poids moleculaire et au moins un 

20 compose choisi parmi les polybutenes, les caoutchoucs butyle et les 
polyisobutylenes de haut poids moleculaire. 

16. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication 13 ou 14, 
caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloide 

25 comprend au moins un polyisobutylene de bas poids moleculaire, un copolymere 
sequence poly(styrene-olefine-styrene) et un polybutene. 

17. Masse adhesive hydrocolloide selon la revendication 16, 
caracterisee en ce qu'elle comprend : 

30 a) 5 a 20 parties en poids d'un copolymere sequence poly(styrene-isoprene- 
sryrene) 

b) 25 a 50 parlies en poids d'au moins un polyisobutylene de bas poids 
moleculaire 

c) 2 a 20 parties en poids d'un polybutene 

35 d) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloide 

e) 0.2 a 5 parties en poids d'un monooleate de sorbitan ethoxyle 
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0 0.5 a 15 parties en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 

transition vitreuse inferieure a - 20 °C. 
g) 0,1 a 2 parties en poids d'au moins un antioxydant. 

5 18. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendication I, caracterisee 

en ce qu'elle comprend, pour un total de 100 parties en poids : 

a) 18 a 22, et de preference 17,7 parties en poids d'un copolymere tribloc 
poly(styrene-isoprene-sryrene), 

b) 20 a 35, et de preference 26,5 parties en poids d'une resine tackifiante, 

10 c) 3 a 8, et de preference 6,5 parties en poids d'un copolymere d'acrylate de n- 
butyle et d'acide acrylique qui presente une temperature de transition vitreuse 
de - 39 °C. 

d) 10 a 20, et de preference 12,4 parties en poids d'une huile piastifiante minerale, 

e) 25 a 40, et de preference 35.7 parties en poids de carboxymethylceilulose de 
15 sodium, 

0 0,3 a 0,8, et de preference 0,75 parlies en poids d'un agent antioxydant 
phenolique, 

0,3 a 0,8, et de preference 0,35 parties en poids d'un agent antioxydant soufre, 
le diburyldithiocarbamate de zinc, et, 
20 g) 0,2 a 3 et de preference 0,5 parties en poids de polysorbate 80. 

19. Masse adhesive hydrocolloide selon l'une des revendications I a 
12, 14, 16 a 18, caracterisee en ce que le copolymere sequence precite est un 
poly(styrene-isoprene-styrene) qui presente une teneur en styrene comprise entre 

25 14 et 52 % en poids par rapport au poids dudit copolymere, et de preference une 
teneur comprise entre 14 et 30 % en poids. 

20. Masse adhesive hydrocolloTde selon l'une des revendications I a 
19, caracterisee en ce que I'hydrocolloide est un sel de metal alcalin de 

30 carboxymethylceilulose, et de preference la carboxymethylceilulose de sodium. 

21. Utilisation d'une masse adhesive hydrocolloide suivant l'une 
quelconque des revendications 1 a 20 pour la preparation d'un pansement destine 
au traitement de l'ampoule, des lesions dermo-epidermiques superficielles 

35 profondes. chroniques ou aigues, exsudatives ou brulures, forme d'un support sur 
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lequel est enduit ladite masse adhesive hydrocolloi'de et eventuellement d'une 
pellicule de protection pelable. 
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